 ПЛАСТИНЫ  КВМ ДЛЯ СТЫКОВКИ И РЕМОНТА КОНВЕЙЕРНЫХ  ЛЕНТ
ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ
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Пластина КВМ предназначена для стыковки и ремонта резинотканевых конвейерных лент с разрывным усилием до 1600н/мм. Тканевые корды изделия обеспечивают  прочность на разрыв - до 80% от прочности ленты. Для сравнения - стыковка методом холодной вулканизации – мах.71,7%, горячей вулканизации мах.-93.4%, какими либо механическими соединителями - мах.69% - по исследованиям   « ФТТ Стомиль Вольбпром» Польша.

Следует учитывать, что показатели на разрыв не отражают износостойкости стыков, реального их поведения на конвейере, воздействия на ролики и скребки.

Пластина КВМ выпускается трёх основных видов:
1. КВМ-1 – для стыковки и ремонта конвейерных лент с разрывным усилием до 1600 н/мм.
2. КВМ-2 – для стыковки и ремонта конвейерных лент с разрывным усилием до 800 н/мм.
3. КВМ-3А – для стыковки и ремонта конвейерных лент с разрывным усилием до 600 н/мм.

4. КВМ-3Б – для стыковки и ремонта лёгких конвейерных лент с разрывным усилием до 400 н/мм.

 Пластина КМВ может быть изготовлена в жаро/масло/морозостойком/пищевом исполнении.
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Пластина КВМ  позволяет обеспечить необходимую прочность и износостойкость стыкового соединения, при этом:

1.Не требует квалифицированных специалистов.
2.Устанавливается при любых погодных условиях. 
3.Обеспечивает эластичность стыка, сравнимую с эластичностью самой ленты.
4.Позволяет исполнять стыковку под углом (аналогично горячему/холодному методу) - что обеспечивает щадящее прохождение ленты по барабанам и скребкам конвейера.
5.Получаемый стык БЕСПРОСЫПНОЙ, в отличие от других механических соединений.

6.Пластина может эффективно использоваться для ремонта любых порезов, пробоин  конвейерной ленты, в т.ч. разрывов больших длин.
7. Позволяет эффективно стыковать шевронные конвейерные ленты любого типа и ширины, в т.ч. двухкордовые, на слабых кордах (ЕР 215-230).
8.Может использоваться при малых диаметрах барабанов. Благодаря эластичности не причиняет вреда роликам, скребкам, барабанам конвейеров. 

9.Пластина режется точно в размер стыкуемой/ремонтируемой конвейерной ленты.
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                           СТЫКОВКА КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ.
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1. Разрезать края стыкуемой ленты /можно под произвольным углом/.
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2. Совместить разрезанные края ленты.
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3. Приложить полосу КВМ по центру разреза.

    Разметить края полосы.
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  4. Ножом нарезать полоски резины до корда.
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  5.Снять нарезанные                                        [image: image30.jpg]



                полоски резины 
     кусачками либо       
     плоскогубцами.
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 6. Те же операции проделать с обратной стороны 
     ленты.
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 7. Приложить полосу КВМ на разделанный участок 
     ленты и просверлить отверстия в ленте через  
     полосу, /используя полосу КВМ как шаблон/.
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 8. Подложить нижнюю часть полосы КВМ под 

     ленту, вставить винты с шайбами. 

     Наживить крепежные гайки.
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  9. Закрутить и дожать винты. 

      Срезать отрезной машиной либо откусить 
      кусачками выступающие концы винтов.
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  10. При необходимости, установить 

        дополнительные винты по краям пластины.
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 11. Высокопрочное соединение готово.

 РЕМОНТ  БОКОВОГО  ПОРЕЗА  КОНВЕЙЕРНОЙ  ЛЕНТЫ.
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1. Вырезать сектор полосы КВМ, достаточной для ремонта.
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2. Разметить сектор ремонта, надрезать резиновую обкладку ленты 
    полосками, снять резину.
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3. Приложить пластину, просверлить отверстия в ленте, вставить винты с

шайбами, наживить гайки.
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4. Закрутить и дожать винты.                                  5. При необходимости

                                                                                    установить доп. винт.

   РЕМОНТ ПРОДОЛЬНОГО ПОРЕЗА КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ.
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1. Вырезать полосу КВМ по размеру пореза. Надрезать полоски резины 

    на обкладке ленты. Снять полоски резины.
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2. Установить полосу КВМ. Просверлить отверстия через полосу.               

Установить винты с шайбами. Наживить гайки.
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3. Закрутить винты. Срезать выступающие концы винтов. 

Примечание: при проведении ремонтных работ возможна установка как верхней части полосы КВМ, так и её двусторонняя установка /аналогично стыковке/. 

